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En estos Ultimos afios, la tecnologia digital inkjet se ha implementado
ampliamente en las lineas de decoracion y esmaltado de las fabricas ceramicas. Con
esta tecnologia, no solo se han aplicado los pigmentos de la decoraciéon, sino que
también se han obtenido diversos acabados ceramicos superficiales, como brillos,
lustres, mates, colas, granillas, metales, etc.

Sin embargo, la aplicacién de gramajes mayores, como los utilizados en el
esmaltado y en los recubrimientos de proteccién, sigue siendo dificil debido a la
cantidad limitada de material que puede aplicarse mediante los cabezales inkjet
actuales y a las restricciones de las tintas empleadas (densidad, viscosidad y
granulometria).

En la produccion de grandes formatos, la aplicacion de esmalte u otros
recubrimientos mediante la tecnologia inkjet tiene grandes ventajas respecto a las
técnicas tradicionales, que no proporcionan la homogeneidad necesaria. Sin
embargo, la homogeneidad y el acabado superficial de estas aplicaciones dependera
de multiples parametros, como el gramaje aplicado, el patron de impresion, de la
rugosidad de la superficie del soporte, de la temperatura y humedad del soporte, el
numero de capas y la naturaleza del esmalte.

En el trabajo realizado se analizan todas estas variables con el fin de conocer
su influencia y establecer un método apropiado de evaluacién de la superficie
esmaltada. Para ello se ha analizado el disparo de las tintas utilizadas y se han
analizado las imagenes impresas mediante microscopia, colorimetria y perfilometria.

Los resultados obtenidos han permitido optimizar las condiciones de aplicacion
y obtener recubrimientos uniformes mediante la tecnologia digital inkjet.

Finalmente se han obtenido piezas para evidenciar las ventajas de un esmaltado
digital.



