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Resumen 

En los últimos años han irrumpido progresivamente en el mercado varias tecnologías de 
conformado que permiten fabricar placas cerámicas de gran tamaño, con anchuras en 
cocido de hasta 1800 mm y longitudes variables, en función de las características de la 
instalación. Habitualmente, estas placas, fabricadas con espesores de entre 3 y 30 mm, 
han sido destinadas al mercado de los recubrimientos para mobiliario de cocina y baño. 
Sin embargo, la versatilidad que proporciona esta tecnología, al combinarla con una etapa 
de corte en crudo, está permitiendo su utilización para la fabricación de baldosas cerámicas 
en tamaños medios/grandes (600 mm x 600 mm y superiores). 

Tradicionalmente, la principal desventaja mostrada por la tecnología de fabricación de 
baldosas a partir del corte en crudo de placas de gran tamaño residía en el hecho de 
generar una cantidad significativa de descarte en el proceso de corte. En efecto, en función 
del tamaño final de las baldosas a fabricar, esto suponía, en ocasiones, aprovechar 
únicamente el 60-70% del total de la placa conformada, con el consiguiente impacto 
económico y medioambiental asociado al reprocesado del material para convertirlo de 
nuevo en polvo atomizado. 

En el presente trabajo se estudia la viabilidad técnica de recuperar la totalidad del material 
de descarte originado en la operación de corte en crudo en una línea de conformado de 
piezas cerámicas basada en la tecnología LAMGEA®. Para ello, el material de descarte 
resultante del corte es acondicionado en un sistema de molturación especialmente 
desarrollado, obteniendo un polvo que puede ser reintroducido en la composición tras 
mezclarlo con una cierta proporción de polvo atomizado “virgen”. En concreto, en el 
estudio, se ha trabajado con porcentajes de recuperación del 35%, comparando las 
propiedades de los productos fabricados exclusivamente con polvo atomizado, con las de 
los obtenidos empleando una mezcla de polvo atomizado y de material recuperado. 

Tanto las caracterizaciones realizadas en el laboratorio, como las pruebas llevadas a cabo 
en condiciones industriales, demuestran que es tecnológicamente viable recuperar, tras un 



proceso de acondicionamiento previo, el material de descarte resultante de la operación 
de corte de las placas. El trabajo se completa con la estimación del impacto que implica el 
poder reintroducir en la composición el material, sin necesidad de volverlo a someter a un 
proceso de atomización. 


