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Resumen

En este trabajo se estudia el proceso de esmaltado en seco de baldosas ceramicas
mediante una deposicion mecanica del esmalte sobre la superficie de las baldosas,
asi como los procesos de obtencién de dichos esmaltes, con vistas a tener las
propiedades adecuadas tanto para el proceso de aplicacion elegido: granulometria,
fluidez, adherencia, cohesidn, consistencia de los granulos de esmalte, etc.; como
para el efecto requerido tras su coccién: fundencia, aspecto, curvaturas de las
piezas, etc.

Para el estudio se han preparado esmaltes mediante tres técnicas distintas:
micronizado en polvo obtenido por molturacidon, granulos de esmalte obtenidos por
atomizacion de una suspension liquida y granulos de esmalte obtenidos por
granulacion a partir de la mezcla del material pulverulento con un ligante. De esta
forma se han obtenido esmaltes con diferente granulometria y fluidez a fin de
optimizar el proceso de deposicion sobre las piezas. La caracterizacion del
comportamiento de los granulos se ha efectuado a partir de la determinacion del
indice de Hausner y la velocidad de flujo.

Como era previsible los granulos atomizados presentaron una forma mas esférica y
por lo tanto un mejor comportamiento reolégico que el resto. En consecuencia
estos serian los mas adecuados si se consiguen con la consistencia y fundencia
adecuadas. Si la consistencia es baja, los granulos seran fragiles y podran
romperse facilmente durante su manipulacidon y/o en la maquina de aplicacién. Si la
fundencia es baja, la superficie de las piezas cocidas no sera lisa y se distinguiran
marcas de unidn entre los granulos.

Adicionalmente se ha analizado la influencia de aditivos fluidificantes sobre los
esmaltes preparados. Estos aditivos se utilizan para mejorar las propiedades
reolégicas de materiales pulverulentos.

Finalmente, para que la capa de esmalte seco permanezca unida a la superficie de
la pieza, es necesario que esté adherida al soporte y que ademas exista adherencia
entre los granulos de esmalte. Para ello se ha buscado un ligante capaz de
mantener la unién de los granulos hasta que se produzca la sinterizacidon del
material ceramico.



Estas técnicas de preparacion de esmaltes en polvo son aplicables para la obtencién
de los materiales necesarios para las nuevas maquinas de decoracién digital “en
seco” que estan apareciendo en la industria ceramica.



