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Los acuerdos a nivel mundial (protocolo de Kyoto) y las directivas de carácter europeo respecto de la emisión de gases 
contaminantes, han dirigido en los últimos años la política medioambiental de las grandes empresas hacia desafíos cada 
vez más interesantes. Uno de estos retos, para la industria en general, es la reducción de emisiones de gases nocivos 
(CO, CO2, SO2, NOx, gases halogenados, metales pesados y nanopartículas en suspensión) procedentes de los procesos 
de combustión. En la actualidad se están empleando diferentes tipos de procesos que tratan de reducir la emisión de 
estos compuestos hasta los límites aceptados por la normativa. 
 
Jois, empresa ubicada en Vila-real, especializada en el manejo y tratamiento de la materia prima y en el tratamiento de 
los procesos para hacerlos medio ambientalmente sostenibles para el sector cerámico desde casi 40 años, con la 
fabricación de maquinaria y bienes de equipo para dicho sector, en colaboración con la empresa Bionatur 
Biotechnologies ha conseguido desarrollar un sistema de depuración de gases, consistente en una unidad de adsorción 
de lecho fijo, constituida por un lecho de pequeños cilindros huecos con el diseño y desarrollo textural adecuado para 
maximizar su eficacia en la adsorción. Las condiciones de trabajo son cruciales siendo imprescindible trabajar en 
condiciones fluidodinámicas que permitan la coexistencia de régimen turbulento y laminar. De este modo el hueco 
interior de los pequeños cilindros del material adsorbente se comportan como microciclones con la posibilidad de 
retener metales pesados volátiles, dioxinas, carbonato, sulfato y nitrato cálcico así como el resto de partículas de tamaño 
inferior, especialmente con diámetros en el rango de las nanopartículas. La composición del bio-adsorbente pueda variar 
en función de los contaminantes que se desean eliminar para adaptarse a los contaminantes críticos en la corriente a 
tratar, y de los mecanismos de captación más adecuados a cada caso, adsorción física de los contaminantes y/o  reacción 
química con el bio-adsorbente. 
 

En el trabajo presentado se estudia experimentalmente la eficacia del sistema en el tratamiento de los gases 
emitidos en la cocción de productos cerámicos. Para ello, se han elegido dos instalaciones cuyas emisiones presentan 
diferentes parámetros críticos, una corriente con elevado contenido en HF y otra con elevadas concentraciones en SO2. 
En ambos casos se comprueba como modificando la composición del bio-adsorbente se puede obtener un elevado 
rendimiento del contaminante de interés. Además el sistema permite eliminar simultáneamente otros contaminantes de 
la corriente gaseosa a tratar (HCl, metales pesados, COVs, etc.) 

 
La introducción de la tecnología  supondrá  un paso importante en la reducción de las emisiones atmosféricas dentro del 
clúster cerámico, entre otras ventajas, y deberá ser tenida en cuenta como un referente en un futuro muy cercano como 
alternativa a los sistemas existentes. 


