RESUMEN N©° 18

Titulo: SISTEMA DE DOBLADO DE LA PIEZA CERAMICA PORCELANICA
(DOUBLE UP SYSTEM)
Nombre del Autor: José Antonio Gascon (Estudio Ceramico).

Direccion Correo Electronico: jgascon@estudioceramico.es

Descripcion del servicio/producto:

Proceso industrial de doblado por calor de piezas ceramicas de gres y gres
procelanico, que nos permite obtener diversas formas geométricas para satisfacer

necesidades del mercado.

Objetivo:

Con la utilizaciéon de este sistema pretendemos dar solucion al recubrimiento de las
superficies curvas con materiales ceramicos de gres y gres porcelanico,
manteniendo la consistencia en tonos de la base ceramica original. Este sistema

esta protegido por un patente.

Este sistema lo hemos enfocado desde un punto de vista comercial para dar
diferentes soluciones al mercado con unos productos mas encaminados a dar
soluciones técnicas y otros mas dirigidos a dar soluciones de decoracion sin perder

las caracteristicas técnicas de las piezas ceramicas originales.
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Soluciones técnicas:

Peldafos de escaleras.

ESQUINA

ANGULO INTERNO O RODAPIE

ANGULO INTERNO

DOUBLE

SYSTEM
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Esquinas exteriores e interiores:

ELEMENTO ANGULO EXTERIOR

ANGULO INTERNO

SYSTEM
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Soluciones Estéticas y de decoracion: Jugamos con la combinacion de la pieza

original y la pieza obtenida con nuestro proceso productivo para obtener diversos

volimenes con un alto valor estético y de decoraciéon desde un punto de vista

arquitectonico, y sin perder las caracteristicas técnicas de la pieza original.
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Sistema Productivo.

El sistema productivo esta dividido en tres fases:

Fase 1: Donde realizados una serie de incisiones a la pieza por la parte posterior

que hara que en la siguiente fase del horno doble la pieza.

Fase 2: Una vez que se ha realizado en la fase anterior la incisién de las piezas
que mostramos en las imagenes, estas se introducen en el horno, y pasan un ciclo
de coccién de alrededor de 5 horas, alcanzando temperaturas de 1180 grados

aproximadamente. Produciéndose el doblado de las pieza ceramicas.
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Fase 3: En esta ultima fase se realiza un dltimo corte dejando la pieza al formato

deseado.

Aportacion novedosa:

Como hemos mencionado anteriormente a través de este proceso industrial vamos
a poder recubrir superficies curvas con las piezas de gres y gres porcelanico que las
fabricas de ceramicas fabrican de forma usual en sus instalaciones, aportando la

fabrica ceramica un gran valor con su producto a sus clientes en el mercado.
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