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La alúmina es una materia prima habitual en la preparación de esmaltes mates, sobre 
todo cuando van destinados a la fabricación de pavimento. Normalmente se utiliza 
alúmina calcinada (α-Al2O3) de un determinado tamaño de partícula, 50 μm de tamaño 
medio. 
 
En el mercado existen muchos tipos de alúminas, las cuales pueden clasificarse en 
función del grado de calcinación y del tamaño de partícula. En el presente trabajo se 
estudia cómo influyen las dos variables mencionadas en las características de los 
esmaltes. 
 
Se han realizado ensayos con cuatro alúminas con distinto grado de calcinación 
(superficie específica comprendida entre 0,3 y 75 m2/g) y con tres alúminas con distinto 
tamaño de partícula (tamaño medio comprendido entre 50 y 4 μm). Dichas alúminas se 
han introducido en una composición de esmalte y se ha estudiado cómo se modifican sus 
características estéticas, sus características técnicas y su microestructura. 
 
El grado de calcinación de las alúminas es una propiedad que afecta en gran medida a las 
características estéticas de los esmaltes y, en menor grado, a las características técnicas. 
Cuanto menor es el grado de calcinación se obtienen esmaltes más mates y más opacos. 
Los cambios observados se han podido relacionar con cambios microestructurales. Las 
partículas de alúmina reaccionan durante la cocción con los componentes del esmalte 
(SiO2, CaO and ZnO) para formar fases cristalinas (anortita y ganita). Se han podido 
relacionar los cambios de aspecto de los esmaltes con la cantidad de fases cristalinas 
formadas durante la cocción. 
 
El empleo de alúminas con distinto tamaño de partícula no produce cambios significativos 
en las características de los vidriados. Esto podría ser debido a que las alúminas eran 
añadidas antes de la etapa de molienda, como en un proceso industrial. 
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